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Die folgenden Angaben aind dan vom Anmelder emgeref chten Unterlagen entnomman 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

(§) Form zum Formen elnes Korpers - insbesondere aus Gummi - sowie Fuhrungsgleitschlitten zum gleitenden 
Fuhren eines Formsegmentes in einem Formbehalter zum OfFnen und SchlieBen einer Form zum Formen eines 
Korpers - insbesondere aus Gummi 
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Form zum Formen eines Korpers - insbesondere Gum- 
mi - 

- mft elnem Formbehalter zur Aufnahme des Kdrpers und 

- mit wenlgstens efnem zur Formgebung des Kdrpers aus- 
gebildeten Formsegment das zum Offnen und SchlieBen 
der Form Im Formbehalter In Offnungs- bzw. SchlreSrlch- 
tung gleitend beweglich und senkrecht zur Offnungs- 
bzw. SchlieBrichtung fest gelagert ist 

- wobei die Lege rung des Formsegments im Formbehal- 
ter eine Gleitschiene mit parallel en Sertenwanden und ei- 
nen zur Gleitschiene korrespondierend ausgebildeten 
Gleitschlitten aufweist, 

- wobei sich der Gleitschlitten mit einsm einstuckig aus- 
gebildeten Fuhmngselement von auBerhalb der Gleit- 
schiene in diese hinein erstreckt und in der Gleitschiene 
eine zur Sicherstellung des gleitenden Fuhrungskontak- 
tes zur Gleitschiene ausgebildete Verdickung aufweist, 
die von den Sertenwanden der Schiene umgriffen ist 

- wobei im Bereich des gleitenden Kontaktes zwischen 
Verdickung des einstuckig ausgebildeten Fuhrungsele- 
mentes und Gleitschiene die Oberflache des einstuckig 
ausgebildeten Fuhrungselementeseusgesintertem Gleit- 
matenal ausgebildetist. 
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Beschreibung Kdrpers - insbesondere aus Gumma - derail zu schaffen, 

daB ein sicherer und zuverlassigcr Bctrieb der Fbrmseg- 

Die Erfindung bctrifft cine Form zum Fonncn eines KCr- mentc ohne Schnrierung ermdglicht wird. 

pcrs - insbesondere aus Gummi - sowie Fuhrungsgleit- ErfindungsgemaB wird die Aufgabedurch die Ausbildung 

schlitten zum gleiteoden Fuhren eines Formsegmentes in ei- 5 drier Form zum PormBn eines Korpers - insbesondere aus 
nem Fcumbehalter zum Orrnen und SchlieBen einer Form Gummi - gernaB den Merkmalen des Anspruchs 1 cxier 

zum Formen eines Korpersinsbesondere aus Gummi-. durch die Ausbildung eines Ftlhrungsgleitschlitten zum glei- 

Aus der EP-0 250 708 B 1 ist von einer Reifenvulkanisati- tenden Fuhren eines Formsegmentes in einem FormbebSlter 
onsform mit einer derartigen Form und einem derartigen zum Ofifeen und SchlieBen einer Form zum Formen eines 
Ftthrungsglritscrjktten zur Ausformung von Fahrzeugreifen 10 Xorpers - insbesondere aus Gummi - gemafi den Merkma- 

bekannt Dabei sind zur Formgebung des KOrpers Radial- len von Anspruch 7 gcldsL 

formsegmente ausgebildet die zum Oftnen und SchlieBen Die einstQckige AusbUdung des Fuhrungselementes ver- 

der Form im Formbehalter in Ofrnungs- bzw Schlieflrich- hindert die Enlstehung von Ungenauigkeiten aufgrund von 

tung gleitend beweglich und senkrecht zur Offimngs- bzw Setzungen, \ferkantungen oder Montage- bzw Demontage- 

SchlieBrichtung festgelagert sind. Zur Lagcrung der Form- 15 fehlern des FOhrungselementes bei Reduzierung der Bau- 

segmente ist jedes Formsegment jeweils mit einer schienen- teile fur das Fuhrungselement aufein Minimum. Im Bereich 
artigen Gleitaut mit parallelen Seitenwanden und der des gleitenden Kontaktes ist das Fuhrungselement mit einer 

SchlieBring des Fonnbehalters mit einem zur Gleitschiene aufgesinterten Oberflache aus Gleitmaterial einstttckig aus- 

korrespondierend ausgebildeten Gleitschlitten ausgebildet gebildet. Auf diese Weise wird ohne Schnrierung einc ver- 

Der Gleitschlitten ist mit einem Fuhrungseiement ausgebil- 20 schleiBarme Bewcgung des Fuhrungselements und somit 

det Das im Querschnitt T-tbrmige Fuhrungselement er- des Formsegments in der Form gewahrleistet Aufweniges, 

streckt sich von auBerfaalb der Gleitschiene in diese hinein, kostenintensives Gleitflachenmaterial wird hierdurch ledig- 

so dass in der Gleitschiene der T-Balken des T-fonmgen lich dort, wo ein Gleitkontakt zur Schiene aufrreten kann - 

Querschnitts zur Sicherstellung des gleitenden Fuhrungs- narnlich im Oberflachenbereich des funktionsrahigen Fuh- 

kontakles zur Gleitschiene von den Seitenwanden der 25 rungselementes -, ausgebildet Weitere innere Abriebgefahr, 

Schiene umgriffen ist Das im Querschnitt T-tbrmige FUh- wie sie bei der bekannten 3-teiligen Ausbildung zwischen 

rungselement ist wenigstens 3-teilig ausgebildet, wobei zwi- den Teilen besteht, besteht nicht 

schen einem Abstandshalter und einem Querschenkel ein Die Anspruche 2 bis 6 beinhalten bevorzugte Ausfuh- 

Gleitmittelblech befestigt wird. Im Bereich des gleitenden mngsformen. 

Kontaktes zwischen dem 3-teiligen Fuhrungselement und 30 Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den Kg. 1 

der Gleitschiene wirkt das Gleitmittelblech verschleifimin- bis 6 dargestellten Ausfunrungsbeispiele nSher erl&utert. 

dernd. Hierin zeigen 

Zur Montage werden die drei separaten Teile des T-formi- Fig. 1 einen halftigen Radialschnitt durch eine erfin- 

gen Fuhrungselementes zusarnmengeschraubt. Zur Demon- dungsgemafie \forrichtung, 

tage werden die 3 Telle auseinandergeschraubt. Bei Ver- 35 Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung gemafi Fig. 1, 

schleiB des Gldtmittelblechs Qber ein gewQnschtes MaB Fig. 3 einen Schmtt langs der Linie IH-HI in Fig. 1, 

Mnaus werden die Teile auseinandergeschraubt, das ver- Fig. 4 eine Draufcicht aufein Hakenelement 

schlissene Gleitmittelblech gegen ein neues ersetzt und das Fig. 5 eine Ansicht des Hakenelementes gemaB Fig. 4, 

neue Gleitmittelblech mit den anderen Teilen wieder ver- Big. 6 eine Surnansicht des Hakenelementes gemaB Fig. 

schraubt Spalt- und Setzbereiche zwischen den 3 Teilen und 40 4. 

zwischen den TVrilen und^ den Schrauben konnen jedoch be- Fig. 1 zeigt eine Redfenform 10, die zu einer Mittelachse 

sonders nach haufigem Gebrauch zu ungewunschten, unde- 12 rc4an\mssymrrieuisch aufgebaut ist Mehrere radial ver- 

nnierten Verkantungen und Ungenauigkeiten in der Funkti- teilte Halter 14 werden durch einen AuBenring 16 zusam- 

onsweise Bewegung der Formsegmente fuhren. Hierdurch mengefaaltem Der AuBenring 16 weist eine konische Innen- 

kann die Ausfbrmgenauigkeit und die Lebensdauer der 45 fiache 18 auf, in die umfangsmaBig verteilt fur jeden Halter 

Formmecharusmen unerwunscht stark reduziert werden. 14 eine Nut 20 eingearbeilet ist. Die Nut 20 weist, wie Fig. 3 

Diesen Effekten kann bedingt dadurch entgegengewirkt zeigt, einen T-fomngen Querschnitt auf. Die T-formigen 

werden, daB alle 3 Bauteile in kurzeren Zeitraumen ausge- Querschnitte Widen eine hinterschmttene Nut Im Bereich 

tauscht werden. Wird nur das Gleitmittelblech haufiger aus- der ffinterschnitte sind Nutwandflachen 22 ausgebildet In 

getauscht fuhrt dies dazu daB durch den bereits durch den 50 jeder T-fSrmigen Nut 20 gleitet ein Hakenelement 24, das 

zuvor erfolgten VerschleiB zwischen den Bauteilen und zwi- mittels zweier nicht dargestellter Schrauben mit dem jewei- 

schen den Bauteilen und den Schrauben bereits mit Einbau ligen Halter 14 verbunden ist Jedes Hakenelement 24 weist 

eines neuen Gleitrrri ttelb lechs hohe und zum Teil undefi- zwei Anlageflachen 26 auf. 

nierte Ungenauigkeiten und Verkantungen in dem fur die Fig. 2 zeigt eine vollstandige Draufsicht der Vorrichtung 

Genauigkeit des SchlieB- und O&nungsmec ha rris mn s der 55 gemaB Fig. 1, wobei zusandich in die Halter 14 eingesetzte 

Form wichtigen T-formigen Fuhrungselement eingebaut Formsegemente 28 gezeichnet sind 

werden. Warnings- und Bemenungsfehler bei der Montage In Fig. 2 ist zu erkennen, daB insgesamt acht Fbrmseg- 
und bei der Demontage des T-formigen Fuhrungselements mente und der zugehorige Halter die Form bilden. Im Sinne 
erhohen das Risiko noch. Daruberhinaus kann nur ein gerin- des Hauptanspruches sind jeweils ein Halter 14 und ein ea- 
ger Anteil der aufwendigen, kostspieligen Gleitmittelbe- 60 gentliches Formsegment 28 gemeinsam als Formsegment 
schichtung des Gieitmittels zur VerscWeiBnrinderung ge- aufzufassen. Die acht Formsegmente sind mit Bezugszei- 
nutzt werden, da ein groBer Flachenanteil der Bescbichtung chen 1 bis 8 gekennzeichnet 

von den anderen beiden Bauteilen abgedeckt ist ^ In Fig. 2 ist eine Ausfiihrungsf brm gezeichnet bed der die 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in einfacher Formsegmente durch einen sie umgebenden Ring mit einer 

Weise cine Form zum Formen eines Korpers - insbesondere 65 konischen Gleitfiache 18 zusammengehalten werden. 

aus Gummi - oder einen Fubrungsglratschlitten zum glei- Wird - wie Fig. 1 zeigt - der AuBenring 16 in axialer 

tendenFOhren eines Formsegmentes in einem Formbehalter Richtung - d. h. parallel zur Mittelachse 12 - verschoben, - 

zum Oflhen und SchlieBen einer Form zum Formen eines in Fig. 1 nach oben - so kommen die Anlageflachen 26 der 
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Hakenelemente 24 an den Nutwandflachen 22 zur Anlage. 
Jedes Hakenelement 24 rutscht wegen des Anstellwinkels, - 
bei dem AusfUhrungsbeispiel gem&B Fig. 2 gebildet dutch 
die konische Innenflache 18 - auf einer schiefen Ebene, wo- 
durch die Formsegmente nach auBeo zum Offhen der Form 5 
gezogen werden. 

Die einstQckigen - beispielsweise aus Stahl hergestellten 
- Hakenelemente sind, wie in den Fig. 4 bis 6 dargestellt ist, 
an den Anlagefl achen 26 rait einem 2-5 mm dicken aufges- 
interten Gleitmaterial besctdchtet Die Oberflache ist bei- 10 
spieisweise eine aus einem Pulver aus Cu81 Snl3 C6 F ges- 
interte Sinteibeschichtung. 

Bei VerschleiB konnen die Tbile ausgetauscht werden. Die 
verschlissenen Teiie konnen nach Abfrasen der verschlisse- 
nen Olcitschicht und Aufsintern einer neuen Gleitschicht 15 
wieder verwendet werden. 

In entsprechender Weise wie die Hakenelemente 24 sind 
auch die T-formigeo Hakenelemente 34 in komespondie- 
rende Nuten zur radialen Gleitbewegung der Formsegmente 
ausgebildet. Auch die Hakenelemente 34 sind an ihren An- 20 
lageflachen mit auf gesintertem Gleitmaterial besctdchtet 

Bezugszeichenliste 



1 einzelnes Formsegment 

10 Form 

12 Mittelachse 

14 Halter 

16 AuBenring (Haltering) 
18 konische Gleitfl ache 
20 Nut 

22 Nutwandflache 
24 Hakenelement 

26 Anlagefl ache (von 24) 

27 gesinterte Oberflache 

28 Formsegment 
34 Hakenelement 
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1. Form zum Formen eines Korpers — insbesondeie 
aus Gummi — 

- mit einem Formbehalter zur Aumahme des 
Korpers und 

- mit wenigsteos einem zur Formgebung des 45 
Kdrpers ausgebildeten Formsegment, das zum 
Ofihen und SchlieBen der Form im Formbehalter 

in Offnungs- bzw SchlieBrichtung gleitend be- 
weglich und senkrecht zur Offnungs- bzw 
Schliefirichtung fest gelagert ist, 

- wobei die Lagerung des Formsegments im 
Formbehalter eine Gleitschiene mit parallelen 
Seitenwanden und einen zur Gleitschiene korre- 
spondiereQd ausgebildeten Gleitschlitten auf- 
weist, 

- wobei sich der Gleitschlitten mit einem ein- 
stuckig ausgebildeten FOhrungselement von au- 
Berhalb der Gleitschiene in diese hinein erstreckt 
und in der Gleitschiene eine zur Sichersteilung 
des gleitenden FQhrungskontaktes zur GLeit- 60 
schiene ausgebildete Verdickung aufweist, die 
von den Seitenwanden der Schiene umgriffen ist, 

- wobei im Bexeich des gleitenden Kontaktes 
zwischen Verdickung des einsulckig ausgebilde- 
ten Fuhrungselernentes und Gleitschiene die 65 
Oberflache des einsulckig ausgebildeten Fuh- 
rungselernentes aus gesintertem Gleitmaterial 
ausgebildet ist. 
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2. Form gemMfi den Merkmalen von Anspruch 1, wo- 
bei das Fuhrungselernent einen T-formigen Querschnitt 
aufweist 

3. Form gemfiB den Merkmalen von Anspruch 1 oder 
2, wobei der Gleitschlitten Tbil des Formsegmentes 
und die Gleitschiene Tbil des Formbehalters ist. 

4. Form gemaB den Merkmalen von Anspruch 1, 2 
oder 3, wobei die gesamte Gleitflache der des Futa- 
rungselementes aus gesintertem Gleitmaterial ausge- 
bildet ist 

5. Form gemaB den Merkmalen von einem der voran- 
gegangenen Anspruche, wobei das Sintermaterial eine 
Sinteriegierung mitCu81Snl3C6Fist 

6. Form gemMfi den Merkmalen yon einem oder meh- 
reren der vorangegangenen Anspruche, wobei das 
Formsegment ein radial bewegliches Formsegment ei- 
ner Form zur Formgebung eines ringformigen Korpers 
- insbesondere zur Ausbildung des Lanftlachenpronls 
eines Fahrzeugreifens - ist 

7. FOhrungsgleitschlitten zum gleitenden Fuhren eines 
Formsegmentes in einem Formbehalter zum Offneo 
und SchlieBen einer Form zum Formen eines Kdrpers — 
insbesondere aus Gummi - wobei das zur Formge- 
bung des Korpers ausgebildete Formsegment zum Off- 
nen und SchlieBen der Form im Formbehalter in Off- 
nungs- bzw Schliefirichtung gleitend beweglich und 
senkrecht zur Offnungs- bzw SchlieBrichtung fest gela- 
gert ist und die Lagerung des Formsegments im Form- 
behalter eine zum Fiihrungsgleitschlitten korresp on die- 
rend ausgebildete Gleitschiene mit parallelen Seiten- 
wanden aufweist, 

- wobei sich der Fuhrungsgleitschlitten im Fuh- 
rungszustand zur Fuhrung mit einem einstuckig 
ausgebildeten Fuhrungselernent von auBerhalb 
der Gleitschiene in diese hinein erstreckt und im 
Fuhrungszustand in der Gleitschiene eine zur Si- 
cherstellung des gleitenden FQhrungskontaktes 
zur Gleitschiene ausgebildete Verdickung auf- 
weist, die von den Seitenwanden der Schiene um- 
griffen ist 

- wobei im Bereich des im Fuhrungszustand glei- 
tenden Kontaktes zwischen Verdickung des ein- 
stuckig ausgebildeten Fuhrungselernentes und der 
Gleitschiene die Oberflache des einstuckig ausge- 
bildeten Fuhrungselernentes aus gesintertem 
Gleitmaterial ausgebildet ist 
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